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C Mn Si P S Ni R
0.08 1.15 0.71 0.012 0.008 1.03 CcO2
0.09 1.32 0.75 0.013 0.009 1.16 MIX
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N/mm?2(Kgf/mm2) | N/mm?2(Kgf/mm?) % J(Kgf-m) T
510(52.0) 585(59.7) 29 68(6.9) CO2
542(55.3) 614(62.7) 27 74(7.6) MIX
RIE28E= - DC(+)
4R1% (mm) 0.8 0.9 1.0 1.2 1.6

EEEE (Amp) 50-180 50-200 80-250 100-350 | 250-500




